國立秀水高工機械科機具操作規範

五、砂輪機操作規範

1．以輕敲擊方式，檢視砂輪現狀是否正常並以上面之修整器(石虎)作適度之修整。

2．檢查砂輪機各部把手、機件、螺絲、安全蓋是否固鎖。

3．檢查砂輪機扶刀架是否調整為3 mm以內之安全距離，並固鎖刀架。

4．檢視各部傳動機構轉動是否有異聲。

5．以手動旋轉砂輪檢查砂輪是否在無障礙下運轉。

6．檢查砂輪機安全護蓋是否固鎖。

7．檢視機台上是否有障礙物或機台上置放不當之物品。 

8．檢查砂輪機台上的冷卻水容器水量是否足夠。

9 .人員偏離主軸運轉切線範圍，啟動砂輪機試轉三分鐘，檢視砂輪運轉是否正常。

10.研磨時使用砂輪正面，禁止使用砂輪側面研磨。

11.使用一小時後應檢查各軸承及電動機是否有異常過熱之情形。 

12.收工時，務必確實盡到機具清潔保養。 

